
Сборочно-сварочный чертеж

Все размеры на чертеже
указаны в миллиметрах

Технические условия:
1. Сборка производится в любом
пространственном положении;
2. Длина прихваток не более 10мм. Располагать
прихватки внутри конструкции запрещено;
3. Наличие зазоров не допускается;
4. Предоставить конструкцию для контроля без
собранного узла деталей "2"+"3"
5. Сварка конструкции производится относительно
базовой пластины "1", наклонять конструкцию
запрещено, допускается вращать вокруг
вертикальной оси;
6. Сварка на спуск запрещена.

№ шва Стандарт и обозначение Кол-во

1  ГОСТ 14771-76 С2 3
2  ГОСТ 14771-76 У4 4 6
3  ГОСТ 14771-76 Т1 4 + 2 6
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№ поз. Наименование, размеры Кол-во Примечание

1  пластина 4х150х150 1  отв. 80 мм, сложная форма, см. чертеж
2  пластина 4х125х150 1  отв. 50 мм, сложная форма, см. чертеж
3  пластина 4х65х90 1  сложная форма, см. чертеж
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